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StruktUra prezentacie

* Preco suU dolezité inovacie ?
* Preco nemame radi zmenu?
* Ako vznikla UV technolégia?
* Ako fungujo UV lampy?

* Ako fungujo UV Farby?

* Riesenia firmy Bottcher

* Diskusia
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Priemyselné revolucie

* Prva priemyselna revolUcia (Ciastoéné synonymum je industrializdacia) je proces zdkladnej zmeny
v oblasti vyroby ndstrojov, ktory umoznil prechod od manufaktiry, zaloZzenej na ruénej prdci,
ku kapitalistickej tovarni. Zaéala sa v roku 1760 v textilnom priemysle. V roku 1750 pracovala
vé&ina l'udi v polnohospodarstve. Zili v malych dedinskych komunitach, kde dorébali obilie a
chovali domdce zvieratd. V roku 1900 vadsina l'udi pracovala uz v mestdch. Dokonca i na vidieku
sa tradiény sposob Zivota stratil v nendvratne.

* Druha priemyselna revolUcia nastala prdve vzhladom na rast dopytu po spoloénom tovare.
Naijskér sa tak stalo v USA, kde boli koncom 19. storocia najbohatsi zdkaznici na svete. Podstatny
pokrok znamenal rozvoj novych vyrobnych postupov. Pri vyrobnom pdse plnil kazdy robotnik iba
svoju Ciastkovl Ulohu. Nez sa tento systém stal dokonalym, vyzadoval si velké Gsilie a velks
koordindciu — v pripade automobilu Ford typu T to trvalo tri roky.

* Tretia priemyselna revolUcia. Tretina 20. storodia sa asto vnima ako éra ,tretej priemyselnej
revolucie®. Zacali sa rozvijat' nové, z vedeckého zdkladu vychddzajuoce odvetvia priemyslu —
farmaceuticky a petrochemicky — a nové materidly, umelé hmoty. Uplne najddleZitejSou zmenou
bolo zavedenie pocitacov, ktoré umoznilo dokonald kontrolu vyroby. Ndklady na vyrobu na takto
upravenych linkdch prudko poklesli.

* lindustry 4.0 Nositelom tychto zmien je digitalizdcia vyrobkov, digitalizdcia a optimalizdcia
vietkych podnikovych procesov, vratane sluzieb.



Vyndlezy ktoré zmenili svet
Doba od vyndjdenie do ich dania do praxe

Fotografia 1728 — 1840 112 rokov
Parna lokomotiva 1760 — 1845 85 rokov
Telefén 1820 — 1876 56 rokov
Radio 1870 — 1905 35 rokov
Radar 1925 - 1940 15 rokov
Tranzistor 1948 — 1953 5 rokov
Solarny panel 1953 — 1956 3 roky

Harddisk 1980 -1982 2 roky
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Coolant Filtration System



Riesenie

Barevny valec
(vodi¢ barvy, prenosové a formovaci valce)

735 60, 736 60, 471 38,472 55, 4109 55, 4153 55
Title | Department | Author | Date
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Preco suU dolezité inovacie ?

1. Zachovanie konkurencieschopnosti

e Trhy a technoldgie sa rychlo menia. Ak firma neinovuje, konkurencia ju méze predbehnut v kvalite, cene

alebo sluzbach.

e Zakaznici maju coraz vyssie ocakavania, ktoré musia firmy plnit, aby si ich udrzali.

2. Reakcia na meniace sa potreby zakaznikov
e Zakaznicke preferencie sa menia: to, ¢o bolo popularne véera, dnes uz nemusi byt atraktivne.

e [novacia umoziuje firmam vytvarat produkty a sluzby, ktoré lepsie zodpovedaju aktualnym

poZiadavkam trhu.
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Preco suU dolezité inovacie ?

3. Zvysenie efektivity a znizenie nakladov

* Inovacie v procesoch (napr. automatizacia, digitalizacia) vedu k rychlejsSiemu, lacnejsiemu a

spolahlivejsSiemu fungovaniu.

e To zvysuje ziskovost’ a umoznuje firme ponukat' lepsie ceny.

4. Vstup na nové trhy
* |novacia umoZnuje firmam vytvarat nové produkty alebo prispésobit’ existujuce rieSenia pre rézne trhy.

* Priklad: technologicka firma, ktora vyvinie novy softvér, méze expandovat na zahrani¢né trhy.
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Preco suU dolezité inovacie ?

5. Zvysenie hodnoty znacky a lojalita zakaznikov
* Inovativne firmy su ¢asto vnimané ako progresivne, spolahlivé a kvalitné.

e To posilnuje znacku a podporuje vernost’ zakaznikov.
6. Prezitie v dlhodobom horizonte

e Firmy, ktoré sa neprispésobia, mézu zaniknut. Histéria pozna mnozstvo prikladov (napr. Kodak, Nokia),

kde nedostatok inovacii viedol k padu.
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Preco l'udia nemaju radi zmenu?

Ludia, najma pracovnici vo firmach, ¢asto nemaju radi zmenu, pretoZe zmena narusa ich

pohodlie, istotu a zabehnuté rutiny. Tu je niekolko hlavnych dévodov:

1. Strach z neznameho

e Zmena prinasa neistotu: ,Co ak to nezvladnem?”, ,Co ak pridem o pracu?”

e Ludia prirodzene inklinuju k tomu, ¢o poznaju - je to psychologicky pohodinejsie.

2. Obava zo straty kontroly

* Pri zmene procesov, timov ¢&i technoldgii zamestnanci ¢asto stracaju kontrolu nad tym,

¢o dovtedy ovladali.

e Citia, Ze uZ nemaju nad vecami taky prehlad alebo vplyv.
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Preco l'udia nemaju radi zmenu?

3. Zvysovanie narokov a pracovného zataZenia

e Zmena ¢asto znamena potrebu naucit' sa nie¢o nové alebo zmenit spdsob prace.

e To moéZe vyvolavat stres, unavu a odpor: ,Zas nieco nove...”

4. Zlé skusenosti z minulosti

e Ak predchadzajuce zmeny vo firme zlyhali alebo boli zle komunikované, zamestnanci

mozZu byt skepticki.

o MOZu ocakavat, Ze aj tato zmena prinesie viac problémov neZ prinosov.
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Preco l'udia nemaju radi zmenu?

5. Strach o poziciu a status

® Pri zmene Struktury alebo technolégii sa zamestnanci mézu obavat, Ze ich rola strati vyznam alebo ze

budu nahradeni.

e Ti, ktori mali istd ,moc” alebo vplyv, sa méZzu obavat, Ze o to pridu.

6. Nedostatok komunikacie a zapojenia

e Ak vedenie firmy nekomunikuje dévody zmeny alebo nezapaja zamestnancov do procesu, zmena posobi

ako ,rozkaz zhora".

e To vyvolava odpor a pocit, Ze zamestnanci su len ,vykonavatelia”, nie partneri.
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Preco l'udia nemaju radi zmenu?

Ako sa tomu da celit?
¢ Otvorenad a jasna komunikacia
o Skolenia a podpora pri zmene

* Zmysluplné zapojenie ludi do rozhodovania

* Postupna implementacia a trpezlivost

uBc'iﬂcher
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Ako vznikla UV technolégia®

Spolo¢nost’ Sun Chemical patentovala svoje prvé ultrafialové (UV) farby v roku 1969, ¢im sa stala

priekopnikom v oblasti UV technolégii v tlaciarenskom priemysle.  wwwsunchemical.com
Nasledne v roku 1992 spoloc¢nost komercéne uviedla na trh svoje prvé UV farby pre flexotlac.

V roku 2008 Sun Chemical predstavila ekologicky setrné UV farby Suncure Advantage, ktoré obsahuju

priblizne 30 % materialov z obnovitelnych zdrojov.  Frinteek -2

Technologia UV farieb v offsetovej tlaci sa zacala bezne pouzivat' v 70. rokoch 20. storocia, konkrétne v
druhej polovici 70. rokov. Presnejsie roky mézu zavisiet’ od regiénu, ale komeréné nasadenie UV technolégie

pre ofsetovu tlac sa datuje okolo roku 1976 — 1978.

UV (ultrafialové) farby tvrdnu (polymerizuji) pomocou UV Ziarenia, ¢o im poskytuje viaceré vyhody:
* velmi rychle schnutie (takmer okamzité),
* vyborna odolnost’ voci oteru a chemikaliam,

* moznost tla¢e na neabsorpéné materialy (napr. plast, folie, metalizované papiere).

Title | Department | Author | Date
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Princip UV technoldgie




Princip UV tlace v tlacovom stroji

Oy KBA O KBA




UV farby princip fungovania

Farby, ktoré tvrdnu (alebo ,schnu”) pod UV svetlom, sa nazyvaju UV vytvrdzovatelné farby alebo UV

reaktivne farby/laky. Ich princip fungovania je zaloZzeny na fotochemickej reakcii, ktora sa spusti po

vystaveni UV Ziareniu.

2. Princip fungovania:

* Po aplikacii UV farby na podklad (papier, plast, félia, kartén, kov, sklo...) sa farba okamzite vystavi UV

svetlu — ¢asto pomocou LED alebo vybojkovych lamp.
e UV zZiarenie aktivuje fotoiniciatory, ktoré vytvoria volné radikaly.
* Tie spustia retazovu reakciu polymerizacie medzi monomérmi a oligomérmi — kvapalna farba sa

vytvrdi na pevny film.

¢) Cely proces trva len zlomok sekundy — ideélne pri vysokorychlostnej vyrobe.

Title | Department | Author | Date
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& Zlozenie UV farby (hlavné zlozky):

1. Fotoiniciatory
— Chemické zluéeniny citlivé na UV svetlo (napr. benzofendny, acetofenony)
— Po aktivacii uvolnuju radikaly, ktoré spustaju polymerizaciu
. Oligoméry
— Predpolyméry, ktoré urc¢uju hlavné fyzikalne vlastnosti (napr. pruznost,, tvrdost)

— Napr. epoxid-akrylat, polyester-akrylat, uretan-akrylat

. Monoméry
— Reaktivne riedidla, ktoré znizuju viskozitu a spolupodielaju sa na vytvarani siete
— Napr. akrylaty (trimetylolpropén-triakrylat, etylén-glykol-diakrylat)

. Pigmenty (v pripade farebnych UV farieb)

— Pridavaju farbu, napr. oxid titanicity (biela), oxidy Zeleza (zIta, ¢ervena), ftalocyaninové pigmenty

(modra, zelena)

. Prisady

— Povrchovo aktivne latky, stabilizatory, dispergatory, plniva




Klasika, UV LED, Hybridné

Ortutové - Silné, Gc¢inné vytvrzeni - Vysoka spotreba Ofset, lakovéni, flexotisk
vybojky - Osvédcena energie
technologie - Produkce tepla

- Zivotnost vybojek

UV LED - Nizka spotfeba energie - Vy&si pofizovaci cena Ofset, digitalnr tisk, etikety, plastové
- Nizka produkce tepla - Nutnost specialnich UV LED folie
- Dlouhé Zivotnost barev

- Okamzity start

Hybridni UV (LE-UV, H- - Nizsi tepelné zatiZzeni nez ortut’ - Vyssi naklady na barvy Ofsetova tiskarna (hlavné archovy
UV, HR-UV) - MoZné poufZiti konvenénich - Méné dostupné nez klasické UV tisk)

tiskovych desek a materiala

Stretnutie obchodu | BCZ/BSK | Peter épiesz | 26.9.24
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Klasické UV Ziarice

Title | Department | Author | Date
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Klasicke UV a LED UV

(a) Mercury Vapor

(b) LED

25mm

MBc'iﬂcher



UV ziarice pre rozne technoldgie

7~ N\ Patented

Arc LE D Interchangeable
%~ Technology
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UV lampy

* UV Lampy

* Rtutfovd bdze pro vétsinu vyroby

Gallium bdze pro opaque lakovani
Vykon do 240 W /cm e

* Obvykld Zivotnost 1000 - 1500 hodin ’ f
* Lampy by mély byt naprosto Cisté / |
* Nikdy pfimy kontakt pokozky s lampou "4‘

Title | Department | Author | Date
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UV Lampy

* UV Lampy

* Jak efektivni jsou UV lampy na rtutové bazi?

Visible light uv

radiation

25%*

IR radiation

50%*

*PfibliZzné hodnoty

Title | Department | Author | Date
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Problémy zo schnutim farby/laku

* Nedostatecné vytvrzeni:

* Nedostatecné vytvrzeni znamend, ze UV zdreni nebylo dostatecné intenzivni pro dosazeni
kompletniho vytvrzeni UV lakovani

* Ddvody:
* Spatné nastaveni lamp
* Pfilis vysokd produkéni rychlost tisku
* UV lak je pfilis stary
e Staré lampy

Title | Department | Author | Date
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PremiesSavanie farby vo farebnici agitator farby

MBc'iﬂcher



Valce, Cistiace prostriedky a pomocné
materialy, ofsetové gumy

* Existuju technoloégie pre konvencné farby

* Existuju technoloégie pre UV farby

* Existujo technolégie hybridné

« Cisti¢e, ofsetové gumy, Farby, ofsetové gumy....

* Niektoré pomocné materialy sU univerzalne

MBc'iﬂcher



Riesenie

Barevny valec
(vodi¢ barvy, prenosové a formovaci valce)

735 60, 736 60, 471 38,472 55, 4109 55, 4153 55
Title | Department | Author | Date
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Chemické a fyzikalne poziadavky a skiosky
na valce

MBb'#cher



Fyzikalne vlastnosti valcoyv..

Tvrdost’

Odolnost’ proti vytrhavaniu
Odolnost’ proti roztrhnutiu
Zvysok deformacie po stlaceni
Odrazova pruznost’

Plasticita

Tané / (modul pamati a straty)

MBb'#cher



Nabopnavanie valcov

Lava strana namoéend v nevhodnom C.P. a po vysuseni ( 24 h.)




Gumoveé zmesi

Bl Vytvrdzovaci systém [

[0 Rozne prisady

B Zmakcovadla

Bl Plniva

0 Kaucuk

40 30 20
Shore A Shore A ShoreA



Laboratorny test chemickej odolnosti: ,,test nabobtnania®“

Skosobné kriozky

nabobrnanie Original Zmrsknutie

MB&'#cher




Spravny material pre danv aplikaciv

Konventionelle Farbe UV - Farbe
und Waschmittel und Waschmittel
Unpolare Medien Polare Medien (Acrylate)
Polare Werkstoffe Unpolare Werkstoffe
(NBR) (EPDM)

Mischbetrieb UV-/konventionell
Spezieller NBR oder Polyurethan

uBc'iﬂcher 41




Nepolarne cistiace prostriedky na nepolarnych UV materialoch (EPDM)

MBﬁﬂcher 42




Change of volume after 7 days testing in immersion fluid at 50°C
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®

SunChemical

a member of the DIC group d:'c

BEZPECNOSTNI LIST

Vyhovuje dodatku Il nafizeni (ES) €. 1907/2006 (REACH), ve znéni narizeni (EU) €. 2020/878 - Svjcarsko

Color & Comfort

IODDIL 1: Identifikace latky/smési a spoleénosti/podniku
1.1 Identifikator vyrobku

Nazev vyrobku : Blue (Cyan) UV
Obchodni nazev : DAICURE-NT V1
Koéd produktu : 402010
UFI : 1UQ2-U05U-7009-7XN9
Datum vydani/Datum revize : 03 Unor 2025
Verze . 228

1.2 Prislusna urcena pouziti latky nebo smési a nedoporuéena pouziti
Uvedena pouziti
Tiskarska barva; POMOCNY MATERIAL PRO TISKOVE BARVY:; Colorant

Nedoporucena pouziti
Nelze pouzit.

u Bottcher 44




Napucanienie valca

Obtlacok valca na tlacovej platni



Zmrsknutie sa valca

Obtlacok valca na tlacovej platni
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Naboptnanie a scvrkavanie pogqumovanych valcov

Posobenie Cistiaceho prostriedku

/(qui nie je namoé’en?)\

L _ L i

naboptnavanie scvrkavanie

! !

Cigarovy efekt trumpetovy efekt




Efekt zmrstovania sa gumy
»rumpetovy Efekit‘

MBc'iﬂcher



Efekt zmrstovania sa gumy
»lrumpetovy Efekt*

L Na boku pogumovaného valca nie sU Ziadne kontakty s farbou,
papierovym prachom a Cistiacim prostriedkom a preto sa
priemer valca zachovava.

lﬂ Bottcher







Cistiace prostriedky na UV ruéné a automatické

Offset UV XL

- potlaéeny zdpach a dobra distiaca
sila

- modze sa pouzivat pre LED UV, H-UV

Bottcherin Chameleon
- pre konvenéné a UV tlacové farby

- FOGRA certifikacia pre KBA

- lepSia cena




BoticherPro Cleanfix UV
Cistiaci gel

- vel'mi dobry distiaci efekt
- vhodny pre vymenu farby
- Cisti usadeniny od minerdlov

- Cisti zvysky farby na valcoch




Bottcher Tex Wipe
Cistiaca tkanina




Bottcherin Puridamp

- na bdze vody alkalicky distiaci prostriedok
- pocas Cistenia sa vytvori uzatvoreny vodny
film na vihdiacom valci

spifia poZiadavky Eco Label

vhodny pre vsetky materidly na valcoch

vhodny pre lakovacie valce (Pro Aqualis)

vhodné pre konvenéné, UV-, HUV-
a LED =UV farby

vhodné pre metalické a Specidlne farby

zvysky Puridampu vo vihéiacom roztoku
nemaiju negativny efekt na tla¢

- poskodzuje nevypdlené pozitivne platne



Ofsetové gumy pre UV technologiu

MBﬁﬂcher




Polyuretan vyhody a nevyhody

Japanischer Polyurethanwerkstoff fir Kombibetrieb nach
hydrolytischer Zersetzung

uBb'#cher 56




Dakujem za pozornost

u Bottcher

Since1725

Kontakt:

elix Bottcher GmbH & Co.
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
50933 Kéln
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